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FORNITURA DEI DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALE
(art.18, c.1, lett.d), D.Lgs. n. 81/08)
	Lavoratore:
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


	Mansione:
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In relazione allo svolgimento della Sua attività lavorativa e alla mansione specifica alla quale Lei è addetto, Le vengono forniti/messi a disposizione i sotto elencati dispositivi di protezione individuale (DPI):
	Protezione
	Dispositivo di Protezione Individuale
	Specifica

	Della testa
	( ELMETTO PROTETTIVO

( CAPPELLO – CUFFIA PER CAPELLI
	( con sottogola



	Dell’udito
	( TAPPI AURICOLARI

( CUFFIE
	SNR:

(<20 (20 (23 (25 (28 (30 (>30

	Degli occhi
	OCCHIALI/VISIERE PROTETTIVI PER IL RISCHIO:

( MECCANICO

( CHIMICO (a maschera intera)

( RADIAZIONI


	Simbolo di robustezza in funzione delle lavorazioni da effettuare 
Protezione dalle radiazioni: gr. DIN in funzione della tipologia di saldatura

 (vedi nota retro)
Classe ottica:

( 1     ( 2     ( 3

	Delle vie respiratorie
	( FACCIALI FILTRANTI
	( FFP1  ( FFP2  ( FFP3

	
	( SEMIMASCHERE CON FILTRI INTERCAMBIABILI


	Tipologia di filtro e grado di protezione in funzione delle sostanze da lavorare o prodotte (vedi nota retro)

	
	( MASCHERE CON FILTRI INTERCAMBIABILI


	Tipologia di filtro e grado di protezione in funzione delle sostanze da lavorare o prodotte (vedi nota retro)

	
	( RESPIRATORI ISOLANTI
	

	Delle mani e braccia
	GUANTI PROTETTIVI PER IL RISCHIO:

( MECCANICO                          ( CALORE

( FREDDO                                   ( ELETTRICO

( CHIMICO                                  ( BIOLOGICO
	Caratteristiche tecniche (robustezza, permeabilità, etc.) in funzione delle lavorazioni da effettuare

	Dei piedi e gambe
	( SCARPE ANTINFORTUNISTICHE-ANTISDRUCCIOLO


	(SB (S1 (S2 (S3

(classe I)
	(S4(S5               (classe II)

	Del corpo
	INDUMENTI PROTETTIVI

( GHETTE E PARANNANZE PER SALDATORI

( INDUMENTI CONTRO IL FREDDO

( INDUMENTI AD ALTA VISIBILITA’

( TUTE PROTETTIVE 
	Caratteristiche tecniche in funzione delle lavorazioni da effettuare


	Caduta dall’alto
	( IMBRACATURA ANTICADUTA

( CINTURA DI POSIZIONAMENTO

( SISTEMI DI TRATTENUTA E ANCORAGGIO
	Caratteristiche tecniche in funzione delle lavorazioni da effettuare


Con l'occasione Le rammentiamo che, ai sensi e per gli effetti di cui all'art 20, comma 2, lett. d), del suddetto decreto, Le è fatto obbligo di utilizzare in modo appropriato i mezzi che le vengono forniti e che l'uso improprio degli stessi è sanzionato con l'arresto sino ad un mese o con l'ammenda da € 200,00 a € 600,00.

Per ricevimento dei mezzi di protezione sopra elencati:

...……………………….. 





                          ...………………………...

    Firma del lavoratore  






             Firma del Datore di lavoro 
ALCUNE NFORMAZIONI SUI DPI:
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RIGUARDO AI GUANTI[image: image3.png]
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RIGUARDO AGLI OCCHIALI PROTETTIVI E ALLE VISIERE HO UNA CLASSIFICAZIONE PER OGNI CARATTERISTICA:
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NUMERI DI GRADUAZIONE DIN  E UTILIZZAZIONI RACCOMANDATE PER LA SALDATURA
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CLASSIFICAZIONE DEI PRINCIPALI FILTRI PER LA PROTEZIONE DELLE VIE AEREE
	Tipo
	Colore
	Protezione da

	A
	marrone
	Gas e vapori organici con punto di ebollizione superiore a 65°C

	B
	grigio
	gas e vapori inorganici (es: gas alogenati e nitrosi, gas d'incendio, idrogeno solforato, acido cianidrico) – escluso l’ossido di carbonio

	E
	giallo
	Gas e vapori  acidi - anidride solforosa 

	K
	verde
	Ammoniaca e derivati organici ammoniacali

	P
	bianco
	polveri tossiche, fumi, nebbie (es. polveri di amianto, silicio, alluminio)


Riguardo ai dispositivi di protezione delle vie respiratorie, i gradi di protezione sono 3: maggiore è il numero, maggiore è la protezione, che comunque deve basarsi sulla pericolosità delle sostanze alle quali si è esposti. 

IMPORTANTE: VERIFICARE SEMPRE CHE IL DISPOSITIVO UTILIZZATO NON ABBIA SUPERATO LA DATA DI SCADENZA
Secondo le condizioni d'uso possono essere impiegati il numero di graduazione immediatamente superiore o il numero di graduazione immediatamente inferiore. L'espressione "metalli pesanti" si applica agli acciai, leghe di acciaio, rame e sue leghe, eccetera


Nota - Le aree tratteggiate corrispondono ai campi in cui le operazioni di saldatura non sono abitualmente impiegate nella pratica attuale di saldatura manuale.
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Quelli riportati qui a fianco sono i simboli che definiscono le caratteristiche dei guanti da lavoro che indicano, rispettivamente, le caratteristiche di resistenza meccanica e al taglio, le proprietà isolanti, nonché la protezione contro gli agenti biologici, chimici, al fuoco ed al freddo. 


Il numero al fianco del pittogramma indica il grado della protezione; maggiore è questo valore, maggiore è la resistenza.


Nello specifico, per la resistenza meccanica, il grado minimo è 1, quello massimo è 4, tranne per la resistenza la taglio, che è 5. 


Per definire la resistenza a permeazione ci sono 6 gradi di protezione; il 6° è il migliore, il 1° è il minore.


Per definire il grado di protezione dall’elettrocuzione ci sono i seguenti 5 gradi di protezione.





�





Chiaramente la scelta deve essere ponderata con le attività che devono essere eseguite.
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